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ELIMINACION DEL ENGOBE DE COSTILLA

(CARACTERTSTICAS PRINCIPALES

- Elimina el engobe de costilla de los azulejos, después del horno:
* Evita la transferencia de material en los procesos de apilado de los azulejos.
* Evita la suciedad en las zonas de trabajo posteriores al horno.
* 100% de adherencia del cemento cola, en el proceso de instalacion.
* Reduce drasticamente el mantenimiento de las zonas de carga y clasificacion.
* Ecoldgico, sus azulejos no desprenden residudos al salir de la fabrica.
- Autoajuste de presion del cepillo, garantizando un proceso constante y repetitivo.
- Diferentes tipos de cepillo, en funcion de sus necesidades.
- EL engobe recuperado, puede reutilizarse.
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Elimina los problemas del engobe después del horno

CARACTERISTICAS TECNICAS
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