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SATINADO EN SECO QUE ABRE NUEVOS CONCEPTOS DE ACABADO

(CARACTERI‘STICAS PRINCIPALES

- Sistema de pulido en seco para azulejos, después del horno.

- Sistema patentado para el proceso mecanico de PRESION / INCLINACION de los
cepillos, que evita vibraciones durante el proceso.

- Sistema patentado sobre el control del desgaste del cepillo de forma uniforme.

- Un mismo cepillo para todos los formatos. No necesita rectificarlo.

- Control continlio sobre la presion y el desgaste del cepillo, que ofrece un acabado
homogéneo en todas las piezas durante la produccion.

- Modifica la superficie, obteniendo un acabado mas satinado y agradable al tacto.

- Elimina todo tipo de impurezas en la superficie del azulejo.

- Aplique nuevos efectos y consiga un producto con un alto valor afiadido.

- Consiga miles de acabados distintos, mezclando diferentes cepillos.

- Hasta un maximo de 5 brazos.

- Tamafio maximo de cepillo: 1710 milimetros.

- Area méaxima de trabajo: 1650 milimetros.
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OPTIMICE AL MAXIMO LA CALIDAD EN SU PRODUCCION

CARACTERISTICAS TECNICAS SILKSURFACE
Rango temperatura| Carga Velocidad
Model Volta Potencia eléctrica P Alto Anch La ’ Maxi s 5 As ion sari
o oltaje e 'eso o rgo trabajo o i linas piracién necesaria
170-4 400V AC Maquina 5 Kilovatios + 2.300 2.100 2650 4.300 Entre 22 y 28 600 25 1.200 metros cubicos / hora
50-60 Hercios | Cada cepillo 3 Kilovatios | Kilogramos | milimetros | milimetros | milimetros | grados centigrados | Kilogramos | metros / minuto por cepillo
1705 400V AC Maquina 5 Kilovatios + 2500 2.100 2.650 5.300 Entre 22 y 28 600 25 1.200 metros cibicos / hora
50-60 Hercios | Cada cepillo 3 Kilovatios | Kilogramos | milimetros | milimetros | milimetros | grados centigrados | Kilogramos | metros / minuto por cepillo
124.4 400V AC Maquina 5 Kilovatios + 2,000 2.100 2212 4,300 Entre 22 y 28 500 25 1.200 metros cubicos / hora
= 50-60 Hercios | Cada cepillo 3 Kilovatios | Kilogramos | milimetros | milimetros | milimetros | grados centigrados | Kilogramos | metros / minuto por cepillo
124.5 400V AC Maquina 5 Kilovatios + 2,200 2.100 2.212 5.300 Entre 22 y 28 500 25 1.200 metros cibicos / hora
i 50-60 Hercios | Cada cepillo 3 Kilovatios | Kilogramos | milimetros | milimetros | milimetros | grados centigrados | Kilogramos | metros / minuto por cepillo
1243 400V AC Maquina 5 Kilovatios + 1,800 2.100 2212 3.500 Entre 22 y 28 500 25 1.200 metros cubicos [ hora
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